
Bid #13210 Addendum #1 

 
 
July 24, 2013 
 
ADDENDUM #1 
Invitation for Bid #13210 
PURCHASE OF HYDRAULIC PUMPS AND ALL RELATED COMPONENTS FOR (3) PLOW TRUCKS FOR THE LAKE 
COUNTY DIVISION OF TRANSPORTATION 
Bid Opening Date: AUGUST 1, 2013, 2:00 p.m. local time 
Location:  Central Permit Facility, 500 W. Winchester Road, Libertyville, IL 60048 
 
Please note the following clarifications, revisions, and/or additions to the BID documents. 
 
Clarification:  A revised bid sheet has been included in this addendum and replaces the bid sheet on page 3 of 
the BID.  Please note bid item #2 has been added. 
 
Clarification:  Specifications for bid item #2 are included as part of this addendum. 
 
 
 
 

END ADDENDUM #1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
PLEASE SIGN THIS FORM AND EMAIL TO PURCHASING@LAKECOUNTYIL.GOV OR FAX TO (847) 984‐5889 
WITHIN 24 BUSINESS HOURS.  RETURN ORIGINAL WITH YOUR BID. 
I will be submitting a Bid         or 
I will not be submitting a Bid because                    
                             
Sincerely,            Acknowledged and Accepted 13210‐1: 

        Signature:             
RuthAnne Hall 
Lake County Purchasing Agent      Company:             
 
                               
 

Purchasing Division 
18 North County Street – 9th Floor 
Waukegan, Illinois 60085-4355 
Phone 847 377-2929 
Fax 847 984-5889 



Bid #13210 Addendum #1 

 
 
SUBMISSION INFORMATION              INVITATION#:  13210 
INVITATION TO BID                BID OPENING DATE: August 1, 2013 
Lake County                  TIME: 2:00 p.m. Local Time 
Purchasing Division                LOCATION: Central Permit Facility   
18 North County Street ‐ 9th floor                      Attn: Purchasing Division   
Waukegan, Illinois 60085‐4350, (847) 377‐2929                  500 W. Winchester Road 
EMAIL: purchasing@lakecountyil.gov                   Libertyville, IL 60048   
                    Submit one (1) original and one (1) 
Access Bid Results:        unprotected electronic version of the 
http://www.lakecountyil.gov/Finance/purchasing/Pages/BidsRFPs.aspx  bid submission on a CD.     
                    ISSUANCE DATE: July 16, 2013 

INVITATION TO BID CONTRACTOR INFORMATION        BUYER: Larry Wollheim 

Company Name: ____________________________________         
Address:  __________________________________________         

City, State, Zip Code:  ________________________________                          BID SHEET 1 of 1 
 

Purchase of Hydraulic Pumps and all related components for (3) Plow Trucks for the Lake County Division of 
Transportation 
 

Bid 
Item # 

Description  Qty 
Unit of 
Measure 

Price Each 
Extended 
Total 

 
1. 

New, unused, 2013 or current model, Varitech/Force 
America, Hydraulic Pumps and all related components for 
(2) Hooklift Plow Trucks, per all specifications of Bid #13210, 
for use by the Lake County Division of Transportation. 

2  Each 
 
$________  $________ 

2.  New, unused, 2013 or current model, Varitech/Force 
America, Hydraulic Pumps and all related components for 
(1) regular dump body plow truck, per all specifications of 
Bid #13210, Addendum #1 for use by the Lake County 
Division of Transportation. 

1
Each 

 
$________  $________ 

 

Please Note: Include product literature and specifications with bid submission. 
 

NOTE TO BIDDERS:   Any  and  all exceptions  to  these  specifications MUST be  clearly  and  completely  indicated on  the bid  sheet.  
Attach  additional  pages  if  necessary.  Please  be  advised  that  any  exceptions  to  these  specifications may  cause  your  bid  to  be 
disqualified.   
If a bid includes any exceptions, Bidders must insert an “X” in the following box indicating a bid submission with exceptions.     
 
Submit bids by SEALED BID ONLY.  Fax and e‐mail bids are not acceptable and will not be considered. 
 

The undersigned hereby certifies that they have read and understand the contents of this solicitation and agree to furnish at the prices shown any 
or all of the  items above, subject to all  instructions, conditions, specifications and attachments hereto.   Failure to have read all the provisions of 
this solicitation shall not be cause  to alter any resulting contract or request additional compensation.   By signing  this bid document,  the bidder 
hereby certifies  that  they are not barred  from bidding on  this contract as a  result of a violation of either Section 33E‐3 or 33E‐4 of  the  Illinois 
Criminal Code of 1961, as amended. 

 
E‐mail: ________________________________________________               Fax Number: _________________________________________ 

Prompt payment discount: ____% ____ days.              THE SECTION BELOW MUST BE COMPLETED IN FULL AND SIGNED.
____________________________________________________________________________________________________________________ 

Authorized Signature:_____________________________________  Company Name: ______________________________________ 

Typed/Printed Name: _____________________________________            Date: ________________________________________________ 

Title: __________________________________________________             Telephone Number: ____________________________________ 
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Bid #13210 Addendum #1 
Hydraulic Pumps & all Related Components for (1) regular dump body plow truck (bid item #2) for the Division of Transportation 
SPECIFICATIONS 
 

Spec. 
No. 

Product/Feature  Specification 

1.  HYDRAULIC 
PUMP/HOT 
SHIFT PTO: 
TXV92 & Hot 
Shift PTO 

The hydraulic pump shall be an axial piston pressure and flow compensated load‐sensing type.

The pump shall have a displacement of 5.61 cubic inches per revolution at maximum stroke which will 
deliver 23.7 gpm @ 1000 engine rpm.   

The pump shall have a minimum 2” inch suction line and ½” control drain line plumbed directly back to 
the reservoir.   

The pump shall be rated for 5800 PSI maximum and 4800 PSI continuous. 

The pump shall have a Din 5462 4‐bolt mounting flange and heavy duty DIN 14 8 x 32 x 35 Spline; lighter 
shaft not acceptable.   

A hot shift PTO that is mounted to the transmission shall drive the pump.   

The PTO shall run approximately 130% of engine speed.  

PTO must have proper output to allow for direct mounting of the TXV pump. 

The PTO must be capable of being plumbed to a low oil shut off.  

A pushbutton override shall be incorporated into the electrical in‐cab controller to allow for a 
momentary use of the hydraulic circuit. 

 

Spec. 
No. 

Product/Feature  Specification 

2.  RESERVOIR/ 
VALVE 
ENCLOSURE 
FORCE America 
Stainless Steel 
VT‐35 
 

The hydraulic reservoir/valve enclosure combination shall be frame mounted with 35 gallon capacity.

The reservoir must be equipped with the following:  Lockable basket type filler breather cap, magnetic 
drain plug, two inch NPT suction with 100 mesh screen type filter, separate return port for control drain 
line, sight temperature gauge externally mounted 

The hydraulic reservoir shall also be equipped with an electric level/temperature sending unit to be 
wired to the control panel and back lit for designated warning.   

Electric level/temp sender shall be a couple inches longer than the standard 35 gallon length.  

Temp/level sender shall be P/N: S2‐TSM12‐L214‐AC‐DN‐SS.

The valve shall be mounted on a plate attached to the outside of the reservoir.   

All hoses must connect to the bottom of the valve, and exit the rear of the reservoir/valve enclosure 
combination through an integral hose guard.   

The enclosure cover must have a gasketless passive seal design, to eliminate spray while venting 
moisture.   

The valve MUST be exposed on all sides with the cover removed, for ease of service.  

Further, the valve mounting plate MUST swing out for ease of valve service and hose replacement. 

Oil filter, filler breather, and level/temperature sender MUST be enclosed by the enclosure cover.  

Reservoir/Valve Enclosure shall be FORCE America Stainless Steel VT35 Valve/Tank Assembly

 

Spec. 
No. 

Product/Feature  Specification 

3.  FILTER   The hydraulic filter shall be 10 micron in‐tank type and rated for no less than 90 GPM.  

The filter shall be model TS‐1200 w/10 micron element and filter condition indicator gage.
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Bid #13210 Addendum #1 
Hydraulic Pumps and all Related Components for (1) regular dump bond plow truck for the Division of Transportation 
SPECIFICATIONS 
 

Spec. 
No. 

Product/Feature  Specification 

4.  HYDRAULIC 
VALVE 

The hydraulic valve shall be of modular manifold design.  

Each hydraulic function requires an individual manifold stacked together to form the manifold base.  

The hydraulic control valves shall be pulse‐width modulated, proportionally controlled.  

Each hydraulic valve segment shall be individually mounted to the manifold base assembly and be 
serviceable without removing any hydraulic hoses or any other hydraulic valve segments.   

All segments shall have heavy duty continuous duty coils and connections shall be with Hirshman 
connectors.   

All coils shall operate at 12 VDC and require a maximum of 1400 milli‐amps. 

Each segment shall be equipped with a rack and pinion manual override except for the auger, spinner 
and prewet sections.   

Valve sections must have adjustable stroke limiter flow controls for each function except for auger, 
spinner and prewet sections. 

Valve shall be FORCE America “Add‐A‐Fold” and be arranged as follows: 1. Inlet, 2. Auger, 3. Spinner, 4. 
Prewet, 5. Hoist, double acting with 500 psi down relief, 6. Wing Extend, double acting, 7. Wing Heel 
with raise relief @ 1200PSI, 8. Wing Toe, double acting, 9. Plow Angle, double acting, 10. Plow Lift, single 
acting with power float 

 

Spec. 
No. 

Product/Feature  Specification 

5.  WING LOCK KIT  Remote mounted counterbalance for wing must be included with hydraulic kit. 

 

Spec. 
No. 

Product/Feature  Specification 

6.  PLOW COUNTER 
BALANCE VALVE 
(POWER FLOAT) 
 

The counterbalance valve shall take some of the plows weight off the blade and on to the front of the 
plow truck.  

The valve shall work by supplying pressure to the lift cylinder to partially lift the plow.

The same valve works for both single acting and double acting plow lift cylinders. Unused ports are 
plugged. 

Electrical switching shall be provided to automatically turn the valve off in order to hold the plow in the 
raised position. 

If the counterbalance valve is not turned off the plow will drift down after it is raised.

Float lift pressure will need to be adjusted to insure that the plow drifts down at the right speed.

The valve shall use a pressure reducing/relieving valve to control the float lift pressure.

Two solenoid valves wired together turn the valve off and on. One solenoid valve opens the inlet of the 
pressure reducing valve to the pump. 

The other solenoid valve opens the outlet of the pressure reducing/relieving valve to the lift port.

Oil flowing in and out of the lift port is restricted with an orifice.

The plow counterbalance valve shall be in a stackable valve, incorporated into the FORCE America Add‐
a‐Fold valve. 
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Bid #13210 Addendum #1 
Hydraulic Pumps and all Related Components for (1) regular dump bond plow truck for the Division of Transportation 
SPECIFICATIONS 
 

Spec. 
No. 

Product/Feature  Specification 

7.  JOYSTICK 
CONTROLS  

Joystick controller shall be Force America Patrol Commander MPJC Ultra Series 5100 (aka Ultra‐5100).

Controls for all valve functions and electronic spreader control will be integrated into a single, self‐
contained control center.   

The control center shall be a padded armrest style that is ergonomically designed.   

Control center shall be modular in design for ease of installation and service, and wiring and connectors 
shall be keyed and color‐coded throughout. 

The electronic controller shall be a fully proportional multi‐stick controller to operate all cylinder 
functions.   

Multi‐stick PWM driver electronics shall include as standard the capability to control at least 9 
proportional outputs simultaneously. 

There shall also be four auxiliary rocker switches available with an additional fifth switch being the main 
power switch for the spreader control.   

The switches shall be located between the joysticks and spreader control interface and each shall be 
rated for 15 amps continuous current minimum.   

Console shall be capable of supplying full rated power to switch outputs when all four auxiliary switches 
are at full 15 amp load.  

All function joysticks shall be of contact‐less Hall‐effect design and offer up to a 5‐Million cycle life.  The 
use of potentiometers is unacceptable.   

To ensure safe operation, joystick communication hardware/software shall include the following 
standard features:  

 Input power monitor circuitry with power quality diagnostics,  

 Redundant dual‐reference joystick signals for each joystick axis 

 Joystick input off‐center checking on all axes and output shutdown on system power‐up 

 Joystick out‐of‐range fault condition checking and output shutdown 

 True outputs off with joystick centered 

 LED‐backlit nomenclature shall illuminate and flash RED when any error condition exists 
and an audible alarm shall sound. 

 LED‐backlit nomenclature shall blink ON/OFF with increasing frequency as the 
corresponding function is increased in speed to give the operator visual feedback of each 
joystick output. 

Multi‐stick control shall communicate all joystick data over the spreader control CAN bus.  

For ease of service and diagnostics the multi‐stick control shall have the following easily accessible 
through the spreader control calibration menus:  

 Unique MIN/MAX adjustments for each joystick function (forward, back, left and right) 

 On‐screen output status indicator’s for each PWM output 

 Audible and visible output error status indicators with flashing error codes for each joystick 
function 

The multi‐stick control joystick outputs shall be communicated over the spreader control CAN bus to the 
Valve Module.   

Spreader control outputs and joystick control outputs shall be operated on the same Valve Module, or 
multiple modules as necessary.   

The “Hoist” decal shall be illuminated amber while disabled, and change to green backlighting when the 
driver engages the hoist interlock button. 

The green “Hoist” LEDs shall remain illuminated while the hoist is under operation and shall time‐out 
after a period of hoist inactivity that is selectable from 0 to at least 15 seconds.   

Plow stick shall be a dual axis proportional design electrically operated, forward and back for plow 
up/down with float and left/right for plow angle.   

Joystick located on left side of armrest/console.

The multi‐stick communication hardware/software shall include 4 integral float options.  The use of add‐
on float modules is unacceptable.     
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Bid #13210 Addendum #1 
Hydraulic Pumps and all Related Components for (1) regular dump bond plow truck for the Division of Transportation 
SPECIFICATIONS 
 

Spec. 
No. 

Product/Feature  Specification 

7.  JOYSTICK 
CONTROLS 

For flexibility of use, the integral float programming shall have the following standard features: (4) axis 
functional float on any or all of the outputs with selectable forward/back, right/left functionality, 3‐way 
or 4‐way functionality, selectable (3) second float delay timer and optional float enable switch inputs.   

When float output for a given joystick function is active, the LED‐backlit nomenclature shall blink 
ON/OFF to provide visual feedback to the operator that the float function is engaged. 

To ensure longevity of performance all lighting to be solid‐state LED technology.  The use of 
incandescent lamps or backlighting is unacceptable. 
 

 

Spec. 
No. 

Product/Feature  Specification 

8.  CONTROL 
CENTER 
(SPREADER 
CONTROLS) 

The electronic spreader control shall be designed for precise, Closed Loop control of material 
application.   

The electronic spreader control shall have a battery back‐up to protect memory functions.  

The unit must be protected from reverse polarity, as well as be over‐voltage protected by using a five 
amp reset circuit breaker.   

All circuit boards to be conformal coated.  The spreader control is to be capable of self diagnostics for 
system errors and correction procedures. 

The control unit must have password protection to prevent unauthorized use of set up, complete 
operation, and calibration parameters.   

The control unit shall be capable of self calibration of auger/conveyor feed rates and require no 
additional time pieces to calibrate.   

Programming shall allow for blast function to be set one of three ways:  momentary, timed or by 
distance traveled.   

The unit must also be capable of spreading up to three different materials and up to 10 rate settings per 
material.   

The unit must provide three operational modes:  manual, open loop (ground speed only) and closed loop 
(ground speed with auger feedback). 

The unit must also provide on‐off control for gravity fed prewetting systems. 

Two lines of text display shall inform the operator of spread rate information (US or metric), operating 
modes and calibration parameters.   

The unit must be capable of displaying logged spread run information for intermediate reference and be 
able to download data to a serial printer or PC computer when complete data is required.   

The unit will provide real time and date.  

The unit must provide for five, current compensated PWM out‐put frequency between 40‐150 Hz.  

In addition the unit must provide rotary spinner speed adjustment, standby (pass) feature, stationary 
unload and auger reverse mode.   

A programmable jump start to provide immediate material flow at start up.   

The unit must be programmable to interface with road temperature sensors, direct liquid application 
systems, and AVL/data management equipment. 

The controller kit should also include an event logging upgrade key.

Kit shall include an auger feeback sensor that is installed on the auger shaft.   

This sensor shall be Hall‐effect and incorporate M12 electrical connections.   

This sensor shall also send 512 pulses per revolution.  

The spreader control must be FORCE America SSC‐5100.
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Bid #13210 Addendum #1 
Hydraulic Pumps and all Related Components for (1) regular dump bond plow truck for the Division of Transportation 
SPECIFICATIONS 
 

Spec. 
No. 

Product/Feature  Specification 

9.  VB Plumbing 
Kits (Dual Tanks 
w/Hydraulic 
Closed Loop 
Power Unit): 
Varitech VB200‐
HCL 

General: 

The closed loop hydraulic liquid dispensing system is designed for applying a constant application rate of 
deicing solution directly onto the granular material spread by V‐box type spreaders.  The system 
calibration and programmable application rates are accomplished by the use of a micro‐processor based 
controller.  The system comes complete with a liquid spray pump, sprayer tank, tank mounting straps, 
discharge nozzles, closed loop flow meter that is accurate + or – 1% on flows from .5 to 10 GPM, 
plumbing, and hardware. 

Liquid Pump: 

Pump shall be constructed of a bronze corrosion resistant casting with special cast bronze gears.  The 
pump shall have ½” NPT ports and shall include self‐lubricating bearings.  The pump shall be coupled to a 
5 GPM hydraulic motor via a tooth and jaw style coupler and shall incorporate a stainless steel coupler 
guard that will also serve as a flowmeter mount.  This pump and motor combination shall be capable of 
producing 10 GPM at 1800 RPM.  The assembly shall be mounted on a stainless steel plate in order to be 
mounted in the end of a V‐box style tank. 

Plumbing and Hardware:

The system shall include a 1 ½” polypropylene quick fill port with shut off ball valve and integral camlock
and cap.  The above quick fill shall be tied into the crossfeed line between the two tanks in order to fill 
both tanks from one port.  The pump inlet plumbing shall include a Y‐strainer with a serviceable screen 
filter cartridge.  The inlet plumbing must also have a cleanout device that allows for the connection of a 
¾” male garden hose thread for proper pump maintenance, no exceptions.  The bypass plumbing shall 
include a ¾” polypropylene bypass valve with adjustable pressure relief and 60 PSI pressure gauge.  All 
hose, which is supplied, shall be nylon reinforced PVC hose with a working pressure of no less than 200 
PSI and a maximum temperature rating of 100 degrees F.  All fasteners in this kit shall be 316 stainless 
steel. 

Discharge Nozzles: 

The spray system shall utilize three nozzles to apply solution on material being conveyed to the spinner.  
The brass spray nozzles shall be mounted in brass nozzle bodies and shall include a three foot piece of 
½” PVC pipe with nozzle body clamps for spreader chute mounting.  The discharge line must include an 
inline check valve to prevent siphoning and also needs to incorporate a poly quick disconnect fitting to 
aid in spreader removal. 

Liquid Tanks VB200: 

The system shall include two 100‐gallon V‐box style tanks constructed of UV stabilized polyethylene 
plastic.  The tanks shall have a specific gravity rating of no less than 1.9 and shall weigh approximately 80 
pounds per tank.  The dimensions should be 23 ½” H x 19 ½” W x 90” L.  Each tank shall include a molded 
in enclosure with a polyethylene removable cover, two molded in internal baffles, a 5” vented lid with a 
neoprene gasket and a positive ventilation device, which is splash proof.  The tanks are held in place with 
three stainless steel mounting straps per tank.  All tank fittings must be replaceable polypropylene 
bulkhead adapters; spin weld fittings are unacceptable. 

 


